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� ������" ������� ��������� 
����� �������  
���	
�� ���
 ��� «����������» 

<���$%
��� ���

% "���}���� ���$�;�

% 
�
���

% 
 ���"
�A ����A � ���’%�
� � 
��� ����$��� ������� ��
��	 ����$�
�	 �$"���. 4�����
��
� ���	�� ������� ;$%	�� 
"�����

% "����$���
 � �������A
�A �"��
� $�� ������A
�� ���"���}�, ���
���
�� 
 
"����� ��	
����
��� ����$�

%. 

 
TO THE DECISION OF OF DECONTAMINATION THIN COAL LAYERS 

THE PROBLEM OF SHC "LVOVUGOL" MINES 
The question of essential increase of loading on clearing face and the problems of decontamina-

tion of thin coal layers connected to it is considered. The approach to decontamination by creation 
of chinks in facing is offered a part of a lava by the vibrating device, built in section mechanized 
lining. 

 
�$�����A 
$�� �����
 
����A O>>�����
�"�� �����
�
�% ��	
�����-

�

=	 ����$��"�� 
 ;	�	 ��` «G�������$�» ����$, ��� O�� ��P%"
%��"% 

�"��$����� >������, �$�
=�� �� �����=	 %�$%F�"%: �����
�
�% �$% �=-
���� ��
��	 ���$�
=	 �$"��� �"����;�	 ���$�
� � ��
�;�

=	 >�����"�� 
��	
������

=	 ����$��"�� ��� 1 �� 87, *��&�, 1���, *�'-70 � ��.; 
�����
�
�� �������� ��	
�$���� (�$�
 $�= 120-130 �, �=����
��� "��$� 
1100-1200 �), �����=� 
� "������"���F� ���
%�=� 
���$�
�%� "�M�"���

�-
�� �	 �$��;�
�% 
 ��$����=�FM�	 �������%��%	 "��
 �$��
��� � �$�
��� 
�������%,  ���� 
 �������=	 ;	�	 ����
= ( ;	� ��. !. +. 4"%����, 
��"
����A"�%-4��
%, ��
�-��
�""�% � �.�.), ��� �$�
 $�= ��"����� 
250-300 �, �=����
��� "��$�- ��$�� 2000 �,  "���
�"����
% ���=� ��$% �� 
$�= ����=;�� 3000 ��

. E"$� "$������ ���

=� ��
��
��%� � �������-
"% �
����$�
��� ���=;�
�% 
������ 
 ���"�
�A ���A �$% �"$���A ;	� �-
��
��� �����
 ���
���� �M� ��
 ����$�� – ������$�
�� ������� �����. 

� 
"��%M�A ����
� �"� ;	�= I����
����"��A �����= ��
�"�
= � 
"���	������
=� �� ��� � ��"
=� �� ���=����"�� ���$�
�A �=$�. 

�� ����=�F� "���"��� �������� ��"�������
�% � �

=� ���$�����-
�����, "�����
�� �� ���
 � ���$�
=	 �$"�	 �"�����$�
� ��A
� 
���-

����
� � 
	����"% � ��%��A ���"���"�� �� �$���
= �	 �$��
�% [1]. # "�-
���
�A �"�� I����
����"���� �A�
 
 �$���
	 �$��
�% �$"���  345-580 
� ���
�
�"
�"�� 
� ����=;�� 3,5-5 �3/� ���
�A �""=, � F��-����, � "�%�� 
" ���$���
��� �$���
= �������� �� 650 �, 
�$F���"% ���=;�
�� ���
�"-

�"�� �� 10-12 �3/�. # F�
�A �"�� �A�
, ��� "�"��������

� �"
��
�� ��$�-
��"��� ��A"���FM�	 ;	�, ���
�
�"
�"�� ����"��� �� 20 �3/�, ��"���% ��-
"���� 
 &%�$��"��� ��"�������
�� 27 �3/�. 
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H������

% ���
�"
�"�� ��"�������
�% "�%�
 "� �
����� ���$�����-
"���� >������, ��
�A;��� �� �����=	 %�$%F�"%: 	����� ���$�����"��	 
"�������, 
$���� O�����

=	 �����""�� � ��$�
�"
�A ��$M�, �
��
"��
�"�� � 
����"� ���=�
=	 �����
���"��	 
��;�
�A, ��M
�"�� � "�"�� ������
=	 
��$���
�A,  �� �� �"$���% �����$%��� ������
=	 ���. '����"� ���
�
�"-

�"�� �� �$�%
�% O��	 >������ "�"��$%�� �� 3 �3/� �� 8 �3/�,  ��"��� � ��� 
12 �3/�. 

�$% I����
����"��A �����= ;	� ��"�� 	�����
� ���%�$�
�� "�>$%�-

=	 �=��$�
�A �� ���
. ��$���"��� � �
��
"��
�"�� "�>$%��� ���$����-
��"% � ���
�� 
���$�
�� " "�����
��� ���
 � 
�	 �� 98 %. E"��"���
-

�, ��� � ���	 �"$���%	 ��� ��� 
���"����
� �="���	 
�����	 
 ���"�-

�A ���A �"����=�F�"% ������
�"�� "
���
�% ������$�
�"�� ���
=	 �=-
������ "���"���� ��
��$%��� � �������"% �������
�� �������

=	 ����-
���%��A. 

!
$�� ������% ����$��"
�A ��	
����� ���"�
=	 ���� " �����
�
��� 
��	
������

=	 �����A 
����� ��	
���"���� ����
% ��� �� � ��� ����=-
���, ��� ��� 
�����	 
 $�� �� 3000 �/"��. � ����
��������� ����=��$�
�� 
�� �$"� ��$�� 20 �3/� �"���
��, �� ����$���=� ���"���"�%� [2], �
��
�� 
��O>>����
� O>>�����
�"�� ������� ��$�
� "�"��$%�� 
� ��
�� 0,4-
0,6.H$����� ���� ����� �����, ��� >�����"��� ��� �
��
�� ��$�
� �=�� 
�=;� �"���
��� 
 10-20% � "��� 
���
����
�"�� "����
�A ���=�� � ���-
$���
�% ��$� ����=��$�
�% �� �=����

��� ���"��
"��. 

<���$���= �""$����
�% ��
����� ����=��$�
�% � �"$���%	 ;	� I��
�-
�����"���� �A�
 ����$�, ��� ��� �������� ���
�"
=	 �$"��� � $�	 " 
�="���A 
������A 
�%�� " "����;�
"����
��� �������

=	 "��"���� 
����$�
�% ����=��$�
��� "���"���� ��
��$%��� 
���	����� �����
%�� 
����$
���$�
=� ���=, "�%�

=� " �������A �$"� �� ��� �������� �$� � 
�����""� ��������. # ���"���"�� �� O���� � �

=	 �"$���%	 ������
� ���-
��
�
�� ���	 O���� �������: 
 ������ O��� ��������� ���������$�
�F 
������F ����� ���$���
�% �� �� 
�
��;�

��� ���
��� �""�� ����� �$�-
����� "����
= �� ���$�
��� �$"��, 
 ������ – ����M�F ������F 
���-
"���"���

� �� ����� ���% � ������ ����
�% ���"�
=	 ����. 

'��������$�
% ������%, �� ����"�
�, �"�M�"��$%��"% ��$�������

� 
�� 
�$ ���"�
=	 ���� 
 ��"��� � "����
� "
���
�% ���
�"
�"�� ��"��-
���"% ��� �
����$�
�� "���� >�
����
����
�% "����
, �����=A, 
 �"
�-
�
�� ��=� �������

=	 ���� �$% ��$��
=	 �"$���A �������, ����� 
��$����"% �� 6 �� 12 ��"%��� � ��$��. H
���
�� "��� ������� ����� �=�� 
��"���
��� � "��� ���$���
�% �"���= �����=	 "����
, ����
�
�% �	 �$�
= 
� �=��

=	 "��"���� �
��
"�>����� [3]. #��"�� " ��� �������"�� �"� "��-
"��= ������� ��"�� ���������, ������"��%M�� � �	 �����
�
�� �����
� 
��$��� $�;� � �"$���%	 �="���A ���
�"
�"�� � �=���"���"
�"�� ���$�
=	 
�$"���. �$% G����"��-#�$=
"���� ��"�������
�%, ��� ��
�"���$�
� �="��% 
���
�"
�"�� ��"�����"% 
 $��$�
=	 ��"��	, �"$������ �
��
�� ����-
M% ������%, �����% %�$%��"% 
���$�� ���"�=� � ��"���
=� "��"���� 
"
���
�% ������$�
�"�� ���
=	 �=������. *"���

� O>>�����
 �
 ��� 
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�=��$
�
�� ����$��"
�A �������, ���� � "��� ���������$�
�A ������� 
"
����"% ���
�"
�"�� 
���$�� 
"=M�

=	 ���� $��$�
=	 ��"���� 
;	�
��� ��$%,  � "��� ����M�A – ����$
���$�
�� ���$���
�� ���
 � ����-
��
�% ����
% ������$�
�"�� �=������ �� "�"��%
�% "������"���FM��� '?. 

D���"�
� �
��� "��"���� ����M�A �������, ��
�� �"� �
� "�%�
= " 
�-
��	�����"��F ����
�% ;����� �� ���"�
��� ���"��
"�� $�=,  O�� �����-
����, 
������"
� � ��$�
%�� �����$����$�
�"�� ���$ �=���� ��$% [4,5]. 

�$% ��;�
�% ����$��= ������
�% ;����� � ���$�
�� �$"�� 
���"���"�-
��

� �� ���"�
��� ���% 
�� ������
� "����$�
�� �"���A"��� ���
���-
��$�
��� �
����
�% � ��$������
=A �""�� ���>������

��� �
��
��� " ��-
$�F ������
�% ;���, �
P�����

�A �������� �$% �������� �� ���
��� 
��$�
�% � ������� ������A
�A �"�� �$"� [6]. 

�$% ������$�
�% �"	��
=	 �

=	 ��� ����������
�� O�"������
�$�
�-
�� ����� �"���A"�� �=��$
�
= $������
=� �""$����
�% �� �=%"
�
�F 
�"
��
=	 �������� �
��
���, ��$F�FM�	 �"�$�% �
����
�% � ���$���
�%, 
>���� 
��
��
��, ������, ���$ ��"���
�% � �.�. 

�"�
��$�
�, ��� ��"��$�
=� �"�$�% �
����
�% ���>������

��� �
-
��
��� �$% ��$�A ��
�"" � G����"��-#�$=
"���� ��"�������
�% ��$�
= 
�=�� � �����$	 �� 120 �� 300 �� � ���"���"�� �� >�����-��	
���"��	 
"��A"�� ��$%,  �"�$�� ���$���
�% - 15-20 ��. G������
=� �""$����
�% ��-
���$�$� 
� ��$��� ������$��� ����
$�
=� ��	
���"��� � ��	
�$�����"��� 
������= �"���A"��, 
� � "��$�� �=��� � ������
�"�� � ��$�"�����
�"�� 
�$�
�A;��� ����
�% ���� � O��� 
���$�
��. 

C�"������
�$�
=A ������ �"���A"�� "�"��%$ �� ���	 "�$��=	 ��������-
����� �����, �����"=, �
������ ���� � ���>������

��� �
��
��� " 

��
��
���� ��$��
�A ��
>�������, �����=� �
���%$�"� � �""�� " ��-
��M�F �������������. I���� ���>������

=A �
��
��� � 
��
��
�� "���-
���"���FM�A ��
"������� ������
� 
�
��
�� �����"�� � �""�� " ��
����-
��

=� ��$�
��� �� ����� �����"��% � �
��
����. 

#
����
�� �
��
��� �����"�����
� ����% "��"���� – " ���������=���A 
�$� �������

�-��$
��=� �����A"����� 
 ���A ;���. # ������ "$��� �
-
��
��� "
��$� "����$�
� �������$�

=� 
��
��
���� " ������ � �����-
"��%�� �$% �=	�� �����"��, �������A �� �"����� �
$� �
��
���, "��-
���
=A ��
�� �������� "�%�
 " ��������"��$�F; �� ������ – ��
��
����-
��� ��$
��=	 �"���,  � "�����
��� ��
�� �
��
��� ����$F�$� ������-
�

�-��$
���A ���������$�, ����FM�A �� "��� "����� �����	. 

'�"$� �
����
�% �
��
��� 
 ��

�F �$���
� �"�M�"��$%$� �������� 
��$������
��� �""�� $��� 
�
��
��� �����"�� " �����������A ;���, 
$��� �������

�-��$
��=�� �����A"���%��. 

����
=� �"�=�
�% O�"������
�$�
��� ����� �"���A"�� ���������$� 
� �"$���%	 M�����A �������� ����=	 �=���"���"
=	 �$"��� ;	�= «!$��-
"
����"�%» � ��. �. ���" �`� «*����
���������$�» �� "$���FM�A ���-
�����: ������� ������
=	 �"�$�A �
����
�% � ���$���
�% ���>������

�-
�� �
��
��� � ���"���"�� �� ��� �$�
=, ������, >���=, ��������� 
��-

��
�� � �����"�� �""��; ������$�
�� �������� �
��
��� ��� ��$��-
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=	 ��$�
�%	 � �"	��	 
�
�����A �����"��; ������$�
�� O>>�����
�"�� 
�������� ������A
�A �"�� �$"� �$% ��$��
=	 "��"���� � �������� 
�����A"���% 
 �$"�. #=��� �$% O�"������
� M�����A $�= �=$ 
� "$��A-

=�, ��"��$��� �$% �������� ���"�
��� ���% � O��	 �"$���%	 �������"% ��-
��
�� 
�"��FM�	 ;����� " ����=���A �$� ��������A, ��� ���������"�� 
����M��"% ��$�� 
 �=���"���"
=	 �$"�	, � � "�� �"$���% �=��$
�
�% 
������A �=$� 
���$�� "$��
=��. 

D""$����
�% ����$�, ��� ��� �
����
�� ��������� 
��
��
�� " ��
�-
�����

�A �����A ����=���
�A �����"�� �
��
��� �	���$ � ���$�
=A �"-
"�� "� "����"��F 0,3-0,4 �/��
. ��� �"�$�� ����� ������������� 12-14 �. 
��$�
�� 
 ���������
 �
������ ���� 
� ����=;$� 200 ��/"�2. ����-
���, ��� �
����
�� 
��
��
�� ��� ����� �����"�� ������$� "�M�"���

� 
�	��;�$�"�: "����"�� �
����
�% 
� ����=;$ 3-4 "�/��
.,  �"�$�� � �����-
������	 ��"���$� 16 �. '�� �
����
�� �
��
��� " �"��$����
��� ������-
�

�-��$
����� ����� �"���� �"�$�� ����� ������������� "�"���$� 6-10 �, 
��� �
����$�
� 
��� ����=��M��� "$��% ("����
�� �"�$�� ������������� 
��"���$� 32 �). H���
%% "����"�� �
����
�% �
��
��� "�"���$ 1 �/��
. ��� 
�����
� �"��� ��
��
����� �������$
��=	 ��$��
�A 50-200 ��. 

# ����$���� �
����
�% �
��
��� 
 �$���
� 2 � �� ��
��� ���% � 

�
��
�% �����"�� � �$"� � ������ >�$������ ��$���
 �����A ��
= 
��$% �� "��
�
�F " �"	��
=� "�"��%
���, ���$���$"� 
 70 %, 
�����	
�"�
% ����
�"�� �$"� 
 ����� ���% "
���$"� 
 15 %, �����"� 
�$�
�"�� ��$% "�"���$ ��$�� 10 %,  ��$���"��� �=��$��;���"% �� �$"� 
�� ��"���$� 0,27 �3/��
. ��� 
�$�
�A "����"�� ����=��$�
�% �� 
��
���$�
��� ;��� 0,76 $/��
. *�����

=� ������$� ����
�
�% "�"��%
�% 
������A
�A �"�� �$"� � ��� �������� ��� �������

�-��$
���� 
�����A"���� �$��;�$�"� � 1,8-2 ��. 

&��� ������, O�"������
�$�
�-����=;$�

% ������� �"���A"�� �$% 
������
�% ;����� � ���"�
�� ���� � �����A"���A 
 �$"� " ��$�F ������-
�� � ������� ������A
�A �"�� ����$ ��� ����$��������$�
�F �����-
"��"��
�"�� � ������
�"�� ��;�� ��"��$�

=� ����. D"�=�
�%�� ����-
��$�
= �"	��
=� ��	
���"��� ������
�% 
 ��=�
=A ������, �����"����-
�FM�A "����F ��	
������

�A ����� " ����%���A � 
�A �=;� ���

��� 
�"���A"��. � ��� �"	��
=	 ������
�A ������
� � ��������
� ��
��$�-
������ ����
= ��	
���"��� ��
�� 
 "���
�� ����=;$�

��� �����. 

'���=;$�

=A ������ �"���A"�� ����"��$%�� "���A ��	
���, 
�"�M�"��$%FM�A �����
�-��"�����$�
�� �����
�� ����
��� 
���"��"��$�
�% (�
������ ����
) ���$� �
��
���, ����
�
��

��� �$% 
�
����
�% � ���$�
=A �$"� � ���$���
�% " ������$�

=� ;��� �����. 
�"���A"��� ��
������"�� "�%�
� " "�����A ��	
������

�A ����� � 
������
�"��F ������M�
�% ��� �� 
���$%FM�� ���$� ������
�$�
�A �"� 
"�����. # ��M�� ���� �"���A"��� ("�. ��". 1) "�"���� �� ��	
��� ����� " ����-

=� ���"��"��$�
���, ���>������

��� �
��
���, ��������������FM�A 
������= � ����������
����A. 
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<�". 1 - *�M�A ��� "����� ��	
������

�A ����� � �"���A"�� �$% ������
�% ;��� � 
�������� ������A
�A �"�� �$"�. 

 
��	
��� ����� ��$F��� � "��% "�
�
�, �
���=A ����
, �
���=A 

���������, 2 ����������� ����� �
��
���. 
D
��
��� ����"��$%�� "���A ���>������

�F �����, " ������=� 
��-


��
���� � ;������� ���"����
�
�% � ��������"��$�. 
<��� �"���A"�� �"�M�"��$%��"% � "$���FM�A ��"$������$�
�"��. 
�"���A"��� �����"% 
 ���A �� ���� 
��
��
�� �
��
��� � ���$�
=A 

�$"� � >��"�����"% � O��� ��$���
��. 
'�� "���
�� ������� ��$�
�% � �
����� ���������
� ����"	���� �-

	�� �
��
��� ������������� ����� � ����������"% �
����
�� ��� � 
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���$�
=A �$"� 
 �$���
� ��
��� ;� " ��
������

�A ���������$�"
�A 
�$� �������

�-��$
���A ��������A �$"�. '�"$� ���
�
�% ������� ���$ 
�
����
�%, �
���=A ���������
 �������"% � ������������� ����� �
-
��
��� �
 �����M��"% � �"	��
�� ��$���
��. '�� O��� �
� ��������� 
������ �
��
��� � ��������� ��� � 
�������
�� "�"��%
��, ����%�"���% 
���$���
�F �� ;���. �$�� ���$ �
����
�% ������%��"%. 

'� ��"����
�F ��"��$�
�A (������
�A) �$���
= �
����
�% �
��
��� 
����������"% ���������$�"
% �$� �������

% ������� ������A
�A �"-
�� ���$�
��� �$"� " ��$�F ��� �������� � �������. D��$���
�� �
��
��� 
�"�M�"��$%��"% � ����
�A ��"$������$�
�"��. 

*"
��
=� ��"���
"�� ����$������ "��"�� �������� � ����M�A ����-
��� ������A
�A �"�� ���$�
��� �$"� ��$F���"% � ���, ��� �$����% ��-
��$
���$�
��� �"���A"��� ����"��$%��"% ������
�"�� ��;��� �%� ��
=	 
����$��,  ���

�: 

- " �="���A �����������$�
�"��F ��� ���� ���
��� ���� >��������� 
;���= � ��"�� �������� ������A
��� ���"��
"�� $�= 
� 
��;% ��	
�-
$�����"���� ���$ ��$����=��; 

- "����� �"$���% �����"
��� ����
�% �������

=	 ���� 
 �=���"�-
��"
=	 �$"�	 � "��� �����A"���% 
 �""�� � �����""� ������
�% ;����� 
� ��"�
���

��� ����$�
�% �"���A"���� " ���
��� ��$��; 

- �"�M�"����� ��
���$� O>>�����
�"�� ������� ���$�
��� �""�� ����� 
���� ��
��
����� ���
 � ������$�
�% 
�$�
�A "����"�� ����=��$�
�% 
����� ���>������

=A �
��
���. 
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